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Abstract of DE1 951 3568 

Prepn. grinder inlay system consists of a 
grinder and a prefinished ceramic moulding, 
which are co-ordinated w.r.t. each other so 
that the moulding fits exactly into a cavity. The 
grinder (1) consists of a wheel with a shaft (2) 
which has conical side surfaces (3) and a 
rounded off running surface (4). The grinder 
rotates or oscillates during cavity preparation. 
The max. height of the section is determined 
by the spacing between the running surface 
(4) and the shaft (2), and this decides the max. 
penetration of the grinder. 
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@ Praparationsschleifer-lnlay-System 

@ Did vorliegende Erflndung betrifft ein Priparationsschlei- 
fer-lnlay-System, bei welchem ein PrSparatlonsscMeifer und 
oin vorgefertlgter, genormter KaramlldPormkdrper so aufeln- 
ander abgestimmt sind, da6 der Keramikformkdrper in elne 
mit dem PrSparationsschleifer geschaffene Prazisionakavlt&t 
paBgenau einsetzbar ist. Dieses System soil ein elnseltiges 
PrSparteren und ein Einsetzen paSgenauer Keramikformkdr- 
per in ein- bzw. mehrfldchige Zahnkavitfiten ohne Komposfte 
und ohne Zuhilfenahme eines Abdrucks bzw. ohne Betelli- 
gung eines Dentallabors ermdgilchen. Geidst wird diese 
Aufgabe mittels eines rotterenden oder oszillierenden Prfipa- 
ratlonsschlelfers, der die Form eines Rades mlt sich vom 
Sohaft (2) nach auSen konisch veijOngenden diamantlertan 
Seitenflfichen (3) und einar diamantiertan, abgerundeten 
Lauffiiche (4) hat, sowie mitteis eines Keramikformkdrpers, 
dessen Form und Gr56e einem Abschnitt des PrSparatlons- 
I schieifers entspricht, wobel die maximale Hdhe dieses 
Abschnitts durch den Abstand zwischen der l^uffiSche (4) 
und dem Schaft (2), also der maxima len Eindrlngtlefe des 
PrSparationsschlaifarB in den Zahn bastimmt ist. 
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Beschreibung 

Die vorliegende Erfmdung betrifft ein PrUparations- 
schleifer-Inlay-System nach dem Oberbegriff des An- 
spruchs 1. 

Aus den DE 36 20 542 Al und DE 37 43 433 CI sind 
vorgefertigte Keramikformkdrper zum Einsetzen in 
prSparierte Kavit^ten bekannt die die Kavitaten aber 
nicht ausffillen, sondem mit einem erheblichen Anteil an 
Kunststoffoompositematerial eingebettet werden. Bel 
dieser Versorgung handelt es sich also nicht um paBge- 
naue FflUkSrper, sondern zwischen diesem und dem Ka- 
vitfltenrand verbleibt eine relativ breite Compositef ug^ 
welche die bekannten Nachteile von Kunststoff auf- 
weist 

Weiterhin ist aus der DE 41 23 237 C2 ein Prfipara- 
tionsschleifer-Inlay-System bekannt Dieses System be- 
steht aus rotationssynunetrischen, konisdien Keramik- 
formkdrpem mit bestimmten, genormten Abmessun- 
gen, die paBgenau in mit genormten Schleifk5rpern her- 
gestellte Zahnbohrungen eingesetzt werdea Die 
Schleifkdrper sind dabei ebenfalls rotationssymmetrisch 
und werden in rotierend arbeitende Ger&te (Handstflck, 
Winkelstack, Turbine) eingespannt Die fflr diese Prftpa- 
rationsform gegebene Indikation ist jedoch auf kreis- 
runde Karie^efekte bzw, kleine ApproximalfQllungen 
eingeschrSnkt. 

Aufgabe der vorliegenden Erfmdung ist es daher, ein 
Praparationsschieifer-Inlay-System der gattungsgemft- 
Qen Art zur VerfOgung zu stellen, welches ein dnzeiti- 
ges PrSparieren und Einsetzen paBgenauer Keramik- 
formkorper in ein- bzw. mehrflkchige Zahnkavitfiten 
ohne Komposite und ohne Zuhilfenahme eines Abdruk- 
kes bzw. ohne Beteiligung eines Dentaliabors ermdg* 
licht 

Diese Aufgabe wird erfindungsgem&B durch ein PrS- 
parationsschieifer-Inlay-System geldst, wie es aus dem 
Kennzeichen des Anspruchs 1 hervorgeht 

Weitere vorteilhafte Ausgestaltungen der vorliegen- 
den ErHndung ergeben sich aus den UnteransprOchen. 

Mit dem erfindungsgemaBen Prfiparationsschleifer- 
Iniay-System ist eine konservierende Versorgung bei 
karids erkrankten LSngsfissuren okklusal ohne Beteili- 
gung der Approximalflachen sowie bei Querfissuren pa- 
latinal-okklusal-bukkal mOglich. 

Gearbeitet wird mit diesem System wie folgt: 
Nach dem Ausbohren der Karies und dem Legen einer 
Unterfiillung bis zum Kavitatenrand kommt der PrSzi- 
sionsschleifer zum Einsatz, dessen Durchmesser durch 
das AusmaB der Karies bestimmt ist. Dieser dringt ro- 
tierend Oder oszillierend soweit in die Kavitat ein, bis 
sich sein Schaft knapp tiber der OkklusionsflSche befin- 
det. Aufgrund dieser vorgegebenen maximalen Ein- 
dringtiefe wird die Schaffung genormter Prazisionskavi- 
taten gewahrleistet Bei der PrSparationsarbeit kann der 
Sch!eifk6rper einseitig am Hand- oder WinkelstQck ge- 
fUhrt werden. Diese Arbeitsweise kann aber nur bei 
Schleifkdrpern mit kJeineren Durchmessern empfohlen 
werden. Insbesondere bei Schleifkdrpern mit groBen 
Durchmessern, aber auch ganz generell, bietet eine bi- 
manueile FOhrung mehr Sicherheit Diese bimanuelle 
Fflhrung ist dann mdglich, wenn der Praparationsschlei- 
f er so ausgefCihrt ist, daB sich sein Schaft auf der anderen 
Seite des Radkdrpers fortsetzt und dort kugelgelagert 
in einem sogenannten Fixator lauft Dabei kann dieser 
Fbcator integraler Bestandteil des Praparationsschlei- 
fers oder aber auch ein separates, auf die Schaftverian- 
gerung aufsteckbares Bauteil sein. Ober den Fixator 
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kann der SchleifkOrper mit der zweiten Hand sUbilisiert 
werden, so daB dieser ohne ein Versdiwenken in die 
Kavitat eindringt 
Der PraparationsschJeifer soil mit nicht mehr als 8(K)0 
5 U/min betrieben werden. Eine intensive KQhlung wird 
mdglich, wenn der Schaft des Praparationsschleifers als 
Hohlwelle ausgebildet ist, deren Bohrung sich als Sack- 
bohrung in den Radkorper fortsetzt, von der Stichboh- 
rungen in die beiden Seitenfiachen sowie in die Lauffla- 
10 ^efahren(InnenkUhlung). 

Eine ausreichende Kuhlung ist aber auch erreichbar, 
wenn von der dem Hand- bzw. WinkelstQck zugekehr- 
ten Seitenfiache Bohrungen ausgehen, die in die gegen- 
Qberliegende Seitenfiache und in die Laufflache mQn- 
15 den. Durch diese Bohrungen gelangt die auf einer Seite 
aufgesprOhte KQhlfl&ssigkeit zur anderen Seitenfiache 
und zur Laufflache. Von Vorteil ist es dabei, wenn die 
'^ingange* der Bohrungen trichterfdrmig erweitert 
sind» da dadurch die Wasserauffangfiache vergrdBert 
20 ^rd(AuBenkahiung). 

Fiir die Arbeit mit dem PrSparationsschleifer ist es 
auch zweckmaBig, wenn Bereiche seiner Seitenfiachen 
nicht diamantiert sind, und zwar so, daB die wirksam 
werdende Praparationsfiache sowie, unter BerQcksichti- 
25 gung der zum Rand hin grdBer werdenden linearen Ge- 
schwindigkeit, auch die Abriebskrafte an alien Punkten 
der Praparationsfiache am Zahn mdglichst gleich sind. 

Die mit dem Praparationsschleifer hergestellte Kavi- 
tat ist im QuerschniU konisch mit abgenindetem Boden 
30 und im Langsschnitt ein etwa 2/5 Kreissegment In der 
Draufsicht ist die Kaidtat rautenfdrmig mit abgerunde- 
ten Ecken. In diese Ka>atat ist ein genormter Keramik- 
formkorper paBgenau einsetzbar, wobei diese vorgefer- 
tigten Inlays in Abstimmung auf die vorhandenen Pra- 
35 parationsschleifer beim Zahnarzt auf Vorrat gehalten 
werden. 

Die Oberflache der Keramikformkdrper ist profiliert, 
d. h. der zu ersetzenden Zahnoberfiache nachgebildet 
Eine Bearbeitung durch den Zahnarzt vor dem Einset- 
40 zen Oder nachtraglich im Mund entfaUt daher. Allenfalls 
ist es notwenctig, die Kontaktpunkte nach Obeiprflfung 
mit einer Farbfolie geringfOgig, wie es vom Einsetzen 
von Kronen und Inlays her bekannt ist, zu korngierea 
Zur besseren Handhabung des Keramikformkorpers 
45 beim Einsetzen, ist dieser auf seiner Okklusionsfiache 
mit einem Stift versehen, der nach dem Einsetzen abge- 
trennt wird 

Das Einsetzen des Keramikformkdrpers erfolgt 
durch Einkleben mittels dualhartendem Zement und 
50 evtL unter Verwendung eines Dentin-Adhasiv-Klebers 
nach Saure-Atzung. SinnvoU ist es, die mit Kleber in 
Kontakt tretenden Schmelzpartien auBerhalb des FOl- 
lungsbereiches zuvor mit Vaseline dOnn einzufetten und 
so gegen den Kleber zu isolieren. Nach dem Einprobie- 
55 ren des Prilfkdrperinlays wird die Kavitat dflnn mit Kle- 
ber eingepinselt und dann der Keramikformkdrper, ge- 
halten am Haltestift, eingesetzt Der Keramikformkdr- 
per wird dann mit einem Vibrationskondensierer, wie er 
aus der Amalgamstopftechnik bekannt ist, bei hoher 
60 Drehzahl mit minimalem Druck einvibriert. Nach der 
Lichthartung wird der Haltestift entfernt imd eine Ok- 
klusionskontroUe durchgefflhrt. AnschlieBend wird nach 
dem Entfemen etwaiger Kieberiiberschiisse poliert 
Wegen der jetzt mdglichen naheren Position der licht- 
65 quelle zur FiUlung ist eine emeute Bestrahlung mit Licht 
sinnvolL 

Mit dem erfindungsgemaBen Praparationsschleifer- 
Inlay-System sind, wie eingangs schon erwahnt, sowohl 
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Ungs* als auch Querfissuren versorgbar. Es ist aber 
auch die Versorgung von Kreuzfissuren mdglich. Dazu 
wird nach dem Einkleben des iSngs verlaufenden Kera- 
mikformkdrpers, die Querfissur auf die gleiche Weise 
pr§pariert und versorgt, so daB sich in der Auf sicht eine 5 
kreuzfdmiige Anordnung der fibereinander gelagerten 
Fornikdrper ergibt Da die Querfissur kfirzer ist als die 
Ldngsfissur.dringt der im Durchmesser kleinere Schleif- 
kdrper weniger tief in den Zahn ein, als bei der L&ngsns* 
sur. Auf diese Weise ergibt sich eine kreuzformige Ver- 10 
zahnung der beiden Keramikfomnkorper, wobei der zu- 
erst eingebrachte, ISngs verlaufende Keramikformk6r- 
per tiefer gelegen ist» so daB eine Verbindung unterhalb 
des nachfolgend in die Querfissur eingesetzten Kera- 
mikfonnkdrpers bestehen bleibt 15 

Auf die vorstehend beschriebene Weise lassen sich 
obere Pramolaren und untere Pr&molaren mit einflflchi- 
gen Inlays versorgen, ebenso Kreuzfissuren bei unteren 
Molaren. ZweiflSchige Inlays sind an oberen Molaren 
okklusal palatinal und an unteren Molaren okklusal 20 
bukkal mdgliclt 

In der Zeichnung zeigt: 

Fig. 1 eine schematische Seitenansicht eines in ein 
Winkel- oder HandstQck eingespannten Praparations- 
schleifers mit auf dem verlSngerten Schaft aufgesteck* 25 
tem Rxator, 

Fig. 2 eine schematische Seitenansicht eines PrSpara- 
tionsschleifers mit InnenkOhlung, 

Fig. 3 eine schematische Seitenansicht eines Pr&para- 
tionsschleifers mit Au&enkOhlung, 30 

Fig. 4 eine Vorderansicht auf den Fraparationsschlei- 
fer nach Fig. 3 von der Hand- bzw. Winkelstiickseite aus 
gesehen. 

Fig. 5 eine Draufsicht auf einen genormten Keramik- 
formkdrper, 35 

Fig. 6 eine Seitenansicht des Keramikformkdrpers, 

Fig. 7 eine Vorderansicht des Keramikformkdrpers, 
wobei die Darstellungen in Fig. 5— 7 untereinander 
nicht maBstabgetreu und die Okklusionsfl^chen vereln- 
facht nicht profiliert dargestellt sind, und 40 

Fig, 8 eine Vorderansicht eines zweiflSlchigen Kera- 
mikformkdrpers mit profilierter Okklusionsfl&che. 
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1. Prfiparationsschleifer-Inlay-System, bei welchem 
ein Prdparationsschleifer und ein vorgefertigter, 
genormter Keramikformkdrper so aufeinander ab- 
gestimmt sind, daB der Keramikformkdrper in eine 
mit dem Pr&parationsschleifer gesdiaffene Prfizi- 50 
sionskavit&t paBgenau einsetzbar ist, gekeiuizeidi- 
net 

— dnrch einen Pr^parationsschleifer (1) mit 
folgenden Merkmalen: 

a) er hat die Form eines Rades mit sich vom 55 
Schaft (2) nach auBen konisch verjOngenden 
diamantierten Seitenfi^chen (3) und einer dia- 
mantierten, abgerundeten Laufflache (4); 

b) er fOhrt wfihrend der Preparation der Kavi- 
t§t eine Rotations- oder eine Oszillationsbe- 60 
wegung (Teilrotation) aus; und 

— durch einen Keramikformkdrper (7), dessen 
Form und GrdBe einem Abschnitt des Prftpa- 
rationsschleifers (1) entspricht, wobei die ma- 
ximale Hdhe dieses Abschnitts durch den Ab- 65 
stand zwischen der Lauffl&che (4) und dem 
Schaft (2), also der maximalen Eindringtiefe 
des Prftparationsschleifers (t) in den Zahn be- 



stmMit ist 

2. Pr^parationsschleifer nach Anspruch 1, dadurch 
gekennzeichnet, daB sich sein Schaft (2) auf der 
anderen Seite des Radkdrpers fortsetzt und dort 
bei Gebrauch des PrSparationsschleifers (1) kugel- 
gelagert in einem handgehaltenen Rxator (6) lauft 

3. Praparationsschleifer nach Anspruch 2, dadurdi 
gekennzeichnet, daB der Hxator (6) integraler Be- 
standteil des Pr&para tionsschleifers (1) ist 

4. PrSparationsschleifer nach Anspruch 2, dadurch 
gekennzeichnet daB der auf der anderen Seite des 
Radkdrpers fortgesetzte Schaft (2) in einer Kegei- 
spitze (5) ausl&uf t, auf die der Fixator (6) als separa- 
tes Bauteil aufsteckbar ist 

5. Prflparationsschleifer nach-einem der vorstehen- 
den Anspriiche, dadurch gekennzeichnet daB der 
IHxator (6) zu seiner Handhabung mit einer Griff- 
mulde oder einem Fingerring(8) versehen ist 

6. PrSparationsschleifer nach einem der vorstehen- 
den Anspruche, dadurch gekennzeichnet daB sein 
Schaft (2) als Hohlwelle ausgebildet ist wobei sich 
deren Bohrung (9) als Sackbohrung bis in den Rad- 
kdrper fortsetzt von der Stichbohrungen (10) ab- 
zweigen, die in die Laufflache (4) und in die Seiten- 
flSchen (3) munden. 

7. Priparationsschleifer nach einem der vorstehen- 
den Ansprflche, dadurch gekennzeichnet daB von 
der im Gebrauch dem Hand- oder Winkelstuck (11) 
zugewandten Seitenflache (3) Durchgangsbohnin- 
gen (12) ausgehen, die in die gegenUberliegende 
Seitenflache (3) und in die Laufflache (4) mQnden. 

8. Praparationsschleifer nach Anspruch 7, dadurch 
gekennzeichnet, daB die Eingange der Ehirchgangs- 
bohrungen (12) trichterfdrmig (13) erweitert sind 

9. Praparationsschleifer nach einem der vorstehen- 
den AnsprQche, dadurch gekennzeichnet, daB auf 
der dem Winkel* oder HandstQck (1 1) zugewandten 
Seitenflache (3) etwa halbkreisfdrmig oder spiral- 
fdrmig verlaufende Wasserfllhrungsrillen (14) vor- 
gesehen sind 

10. Praparationsschleifer nach einem der vorste- 
henden Ansprflche, dadurch gekennzeichnet daB 
auf den Seitenflachen (3) Bereiche nicht diaman- 
tiert sind, derart daB die wirksam werdende Prapa- 
rationsflache des Schleifkdrpers, und, unter Be- 
riicksichtigung der zum Rand hin grdBer werden- 
den linearen Geschwindigkeit auch die Abriebs- 
krafte an alien Punkten der Praparationsflache am 
Zahn mdglichst gleich sind 

11. Praparationsschleifer nach einem der vorste- 
henden AnsprOche, dadurch gekennzeichnet daB 
auf der Laufflache (4) schrag verlaufende Rillen (15) 
vorgesehen sind, die der Wasserzufflhrung sowie 
der Aufnahme von Abriebsmaterial dienen. 

12. Keramikformkdrper nach Anspruch 1, dadurch 
gekennzek:hnet daB seine Oberflache profiliert 
d 11, der zu ersetzenden Zahnoberflache nachgebil- 
detist 

13. Keramikformkdrper nach einem der vorstehen- 
den Ansprflche 1 und 12, dadurch gekennzeichnet 
daB er auf seiner Okklusionsfiache einen Handha- 
bungsstift (16) besitzt der nach dem Einsetzen des 
Keramikformkdrpers entf emt wird 

14. Keramikformkdrper nach einem der vorstehn- 
den AnsprQche i, 12 oder 13, dadurch gekennzeich- 
net daB in seinem Boden mindestens ein in die 
Seitenflachen (3) veriangerte Nut (17) vorgesehen 
ist die der Aufnahme von iiberschiissigem KJebe- 
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